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Partner in tecnologie meccaniche di precisione.

Partner in precision mechanical production technologies.
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for markets in automotive, marine, military, machine tools,
tobacco, footwear and industrial vehicles.

Over the last decade, our company has payed particular
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We are eager to affirm that, thank to the highest levels

of system engineering and productive skills for tools

and machinery, we are increasingly more often asked the
same kind of orders, which confirm the appreciation of
our costumers for our quality and affability and the overall
Since we obtained the ISO0991 certificate in 1996, and
achieved a total quality as production standard, we have
been extending our services, thank to selected second-
supplier.

Ai massimi livelli come ingegnerizzazione dei sistemi e
capacita produttive per attrezzature e macchinari operanti,
é con profonda soddisfazione che verifichiamo sempre
piu spesso il ripetersi degli ordinativi, confermando la
scelta nei nostri confronti in qualita di fornitore affidabile
ed apprezzato per il livello del servizio globale in grado
di offrire. Certificati ISO9001 dal 1996, raggiunta la totale
qualita come standard di produzione estendiamo i servizi
propri avvalendoci di subfornitori selezionati e qualificati dal










WM‘Q&%&MM.&n&mmw Both the
iinformation and the raw material are handled according to

‘established protocols that reduce time wasting and the chance of
~ errore to a minimum.
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department that delivers the finished materials, all departments

respect thew consignments and wok together carefully and in
harmony.

La nostra filiera produttiva rispetta precisi passaggi successivi. Sia
i flussi d'informazione, sia la materia prima stessa vengono gestiti
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possibilita si errore

anemmmwm| al reparto
spedizioni che consegna il materiale finito, ogni reparto rispetta le
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Macchine Utensili

s; Tipologia Marca Modello N°assi : Tipo controlio Camb.io Num. |Potenza mandrino Dim.max Vel. m.ax
a Controllati Utensile Pallets [KW] (Lx W x H) [mm] [m/min]
1 Centro di lavoro 5 Assi DMG DMC 80U 5 HEIDENHAIN 60 2 28 700%x700x580 60+12000
2 Centro di lavoro 5+6 Assi Sigma FLEXI 5 HEIDENHAIN 630 40 1 33 2100x700x950 40+12000
3 Centro di lavoro 5 Assi Doosan VC 630/5AX 5 HEIDENHAIN 630 60 1 18,5 650%x765%x520 0+18000
4 Centro di lavoro verticale Mori Seiki NV5000 A/10 3 FANUC MSG501 50 2 15 800x600%x550 0+12000
5 Centro di lavoro verticale Mori Seiki SV 500 3 FANUC 1880 30 2 22 1000x600%500 0+10000
6 Centro di lavoro verticale Sigma MISSION 5 3 SELCA 3045 21 1 17 1000x550%550 0+7000
7 Centro di lavoro verticale Doosan VM 6500 3 HEIDENHAIN 630 40 1 18 1270x670x625 0+12000
8 Centro di lavoro verticale Doosan VM 510 3 HEIDENHAIN 630 30 1 18 1020x510x625 0+10000
9 Centro di lavoro verticale Sigma EK110/50 3 FANUC 18MC 41 2 26 1250%x650%750 40+4500
10 Centro di lavoro verticale Sigma EK110/50 3 FANUC 18MC 41 2 26 1250x650%750 40+4500
11 Centro di lavoro Orrizontale Nigata SPN 63 4 FANUC 16i-M 126 6 26 1000x880x%800 0+12000
12 Centro di lavoro Orrizontale Mandelli THUNDER 630 4 FANUC 16i-M 250 12 33 1000%x850x850 40+12000
13 Centro di lavoro Orrizontale Doosan NHM800 4 FANUC 31i 256 7 22 1400%x1050%x1200 0+8000
14 Centro di lavoro Orrizontale Bragonzi CREUSAMATIC 1107 5 ECS2601 60 2 20 2500x1500x%1500 0+2500
15 Tornia CN Doosan PUMA 2000LM 3 FANUC Lunetta 15 250x650 30+4500
16 Tornia CN Doosan PUMA 230MSD 3 FANUC 15 250x450 30+4000
17 Tornia CN Doosan PUMA 2500XLY 3+1 FANUC Lunetta 22 300x1360%100 30+3500
18 Tornia CN Doosan VM 4100LM 3 FANUC 22 450%x2060 30+3000
19 Tornia CN Doosan PUMA 400LM 3 FANUC Lunetta 25 550%2160 30+2000
20 Elettroerosione a Filo Mitsubishi Electric MV2400R 3 600x400%300
21 Elettroerosione a Tuffo Mitsubishi Electric EA12V 3 400%x300x170
22 Attrezzeria - Fresa oMV BPF-3-1200 3 SELCA 1 12 600x550%1200 0+6000
23 Attrezzeria - Fresa ALCOR 219 3 1 8 700x350x450 25+2500
24 Attrezzeria - Fresa ALCOR 219 3 1 8 700x350x450 25+2500
25 Attrezzeria - Tornio parallelo COMEV MT200 2 5,5 150%1500 25+1600
26 Attrezzeria - Tornio parallelo MECC. PONTIGGIA PPL 260 2 9 350%2000 24+1500
27 Attrezzeria - Rettifica Piani LODI RV 800 2 14
28 Attrezzeria - Tangenziale Tacchella 40LR - 1 400%x200%200
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Macchine di Controllo

Pos. Tipologia Marca Modello Cam(rlj_oxmv\ils:rlz:)zione Ubicazione
1 |Controllo Tridimensionale Zeiss CONTURA 700x1000x600 BOX CLIMATIZZATO
2 |Controllo Tridimensionale Zeiss CONTURA 1200x2400x1000 BOX CLIMATIZZATO
3 |Altimetro Orrizontale Trimos 0+500
4 |Altimetro verticale Trimos TVD 0+600
5 |Altimetro verticale Trimos TVA 0+600
6 |Altimetro verticale Trimos TVD 0+1000
7 |Altimetro verticale Trimos TVD 0+1000
8 |Altimetro verticale Trimos TVD 0+1200
9 |Durometro HRC Galileo
10 |Durometro Brinell Veb
11 [Banco di riscontro in DIABASE 2700x1400
12 |Banco di riscontro in DIABASE 1600x1200
18 |Banco di riscontro in DIABASE 1000x1000
14 [Proiettore di profili Microvu Spectra M140-ARCS
15 |Banco con contropunte 1600
16 [Impianto di Smagnetizzazione Delta Flux DFSM6050 500x500
17 |Rugosimetro Mitutoyo TR200
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Macchine per lavorazione a 5/6 assi controllati




Lavorazioni di elettroerosione a tuffo e filo
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Assembly.
Orders that require final assembly are handled by personnel skilled in the specific department, and are also equipped to deal
with the final mechanical, hydraulic and electronic tests.
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Montaggio.

Gli ordinativi richiedenti soluzioni con I'assemblaggioe finale vengono gestiti da personale qualificato nel reparto specifico,

attrezzato anche per rispondere a test finali meccanici, oleodinamici ed elettronici.
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La nostra filiera produttiva rispetta precisi passaggi successivi.

Sia i flussi d’informazione, sia la materia prima stessa vengono gestiti con protocolli stabiliti
che riducono al minimo sprechi di tempo e possibilita di errore.

Dall’'Ufficio Commerciale che smista gli ordinativi, al reparto spedizioni che consegna il materiale finito, ‘ -
ogni reparto rispetta le consegne ed interagisce in modo puntuale e sincrono.
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Our production chain follows a series of precise steps

Both the infarmation flows and the raw material are handled according to. established
protocaels that reduce time wasting and the chance of errars to a minimum.

Fram the Sales Office that handles the arders ta the despatch department that delivers the finished materials,
all departments respect the consignments and work together earefully and in harmany.
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Certificate

CISQ / RINA has issued an IGNET recognized certificate that the organization:

TECMEA S.R.L.
VIA RAIMONDO DALLA COSTA 480 41122 MODENA (MO) ITALIA

has implemented and maintains a/an
Quality Management System

for the following scope;
INDUSTRIALIZATION, ENGINEERING AND PRODUCTION OF PRECISION MECHANICAL COMPONENTS, ASSEMBLY OF MECHANICAL GROUPS

which fulfills the reguirements of the following standard:

ISO goo1:2015

Issued on: 2023-07-21

: L
First |ssued on; 1996-08-02
Expires on: 2026-07-21
All details about any legal entities. operative units and related activities included in this certificate
are contained in CISQ/RINA original certificate no. 414/96/S
Registration Number: 1T-2923
- CisQ
Alex Stoichitoiu Mario Romersi
President of IQNET President of CISG
This attestation is directly linked to the INET Member's ariginal certificate and shall not be used as a stand-alone document.
IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Porfugal CCC Cyprus CISQ iy €QC China €QM China ©OS Czech Republic ey,
Cro Cert Croatia DAS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group US4 FCAV Eravil FONDOMORMA Vensrucls ICONTEC < China
Colombia ICS Bosna and Herzegoving Inspecta Sertificintl Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argenting JAA lapan KFQ Korea
LSQA Lruguay MIRTEC Gresce MSZT Hungsry Nembko AS Morway NSADIrsiand NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria d

Austra Sl lzrael $IQ Slovenia SIRIM QAS Internatlonal Mataysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkye YUQS Serbia !

The list of IGMET Members & valid at the time of

this certificate |ipdated infarmation is avallabis under wansdionet-certificationcom
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| NOSTRI CONTATTI

Direzione Generale: Giorgio Geometra Cassiani P.. (g.cassiani@tecmea.it)

Responsabile Commerciale: Claudio Zavatti (c.zavatti@tecmea.it)

Responsabile Produzione : P.l. Marco Malavasi (m.malavasi@tecmea.it)
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Via Raimondo Dalla Costa, 480, 41122 Modena - ltaly
Tel +39 059 281 282

www.tecmea.it

info@tecmea.it




